Verfahrenshauptgruppe Urformen

Einteilung der GielRverfahren

Sandformgielen

(Verfahrensprinzip, GieRauftriebskraft, Prozessablauf, Formen,
Erstarrungsvorgang, Dimensionierung vom Giel3system, Giellmodul, gie3gerechte
Gestaltung von Werkstticken)

KokillengieRen

(Verfahrensprinzip, Vor- und Nachteile, Erstarrung im Vergleich zum
SandformgielRen)

DruckgieRRen

(Verfahrensarten, deren Verfahrensprinzipe Lind einsetzbare Werkstoff
Formfillung, Dimensionierung vorn Giel3system, Zuhaltekraft)

Feingielen
(Verfahrensprinzip, Prozessablauf)

Sintern

(Verfahrensprinzip, Prozessablauf, Bindungsmechanismus)

Verfahrenshauptgruppe Umformen (Massiv)

Umformtechnische Grundlagen

(Aufbau der Metalle, Mechanismus bleibender Formanderung
[Gleitvorgang, Versetzungen], Gesetz der Volumenkonstanz, Umformgrad,
FlieBspannung und deren EinflussgréiRen, ideelle und tatsachliche
Umformarbeit, Umformwirkungsgrad)

Stauchen (Freiformen)
(Definition, Verfahrensprinzip, Werkstofffluss, FlieBscheide, Berechnung von
Umformkraft und Umformarbeit)

Gesenkschmieden
(Definition, Verfahrensarten und deren Verfahrensprinzipe, Funktion v.
Gratbahn u. Gratrille, schmiedegerechte Gestaltung)

FlieBpressen
(Definition, Verfahrensarten und deren Verfahrensprinzipe, Berechnung von
Umformkraft und Umformarbeit, Prozessablauf)

Strangpressen
(Definition, Verfahrensarten, Verfahrensprinzipe, Prozessablauf)



Verfahrenshauptgruppe Umformen (Blech)

Walzen

(Definition, Verfahrensarten und deren Verfahrensprinzipe,
Geschwindigkeitsverhaltnisse im Walzspalt. Greif- und
Durchziehbedingung. Berechnung von Umformkraft und Umformarbeit)

Biegen

(Definition. Verfahrensarten und deren Verfahrensprinzipe.
Zuschnittsermittlung, Berechnung von Biegekraft und -arbeit.
Ruckfederung)

Zerteilen (Schneiden)
(Definition, Verfahrensarten und deren Verfahrensprinzipe.
Berechnung der Schneidkraft)

Tiefziehen

(Definition, Verfahrensprinzip Umformzonen. Reibungsverhéltnisse.
Versagensfélle (Fehler~. Zuschnittsermittlung fur kreiszylindrischen
Napf. Umformkraft und -arbeit Niederhalterdruck, Grenzziehverhaltnis)

Verfahrenshauptgruppe Zerspan- und Abtragtechnik

Wirkprinzip des Spanens und des Abtragen und daraus folgende Weiterungen fur
den Zeitaufwand und die Kosten.

Zerspanarbeit der Werkstoffe.

Krafte und Energie.

Verschleill am Werkzeug und seine Auswirkungen auf Werkzeug und Werkstiick
Schneidwerkstoffe und ihre Wirkung auf die Leistungsféhigkeit der Prozesse
Kinematische Verhaltnisse bei den verschiedenen Verfahren

Mit den verschiedenen spanenden und abtragenden Verfahren erzeugbare
Formelemente
Spanungsgerechtes Gestalten
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