Beleg , Konstruktion eines Schmiedegesenkes*
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1 Gravurabmessungen

Aus Beleg “Gesenkschmieden” von 1999 entnommene Daten:
Schlagarbeit [kNm] 18

Werkstlckwerkstoff 16 MNCr 5
Werkstuckmasse [kq] 1,8655

2 Gratraumabmessung
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Abbildung 1: s-mg Diagramm /GES/

Aus dem Diagramm, zu sehen in Abbildung 1 Seite 3, wird die Gratdicke ,s"
bestimmit.
me = 1,8655 kg => Kurve 2 =>s = 2,68 mm

Abbildung 2 Seite 3 zeigt das Gratbahnverhaltnis in Abhangigkeit von der Endmasse.
Der blau hervorgehobene Bereich aus Abbildung 2 Seite 3 wird zu Bestimmung der
Grenzmalde bgr herangezogen. Dieser Bereich steht fur vorwiegend breitende
Werkstoffe.

me = 1,8655 kg => bgr = 7,5 mm
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Abbildung 2: b/s-mg Diagramm Seite 18
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Aus Tabelle von Seite 18 /GES/ werden mit Hilfe von s = 2,77 mm (s.o.) die
Gratraumabmessungen bestimmt:

r [mm] 1,6
rz [mm] 6,3
h [mm] 6,3

| (bow) [mm] 34

3 Gesenkwerkstoff

Aus dem Skript S. 21 /GES/ geht fur mittlere und grolRe Hammergesenke der
Werkstoff: 40CrMnMo7_hervor.

4 Warmmalde und Toleranzen

Formeln die zur Berechnung der Werte aus Tabelle 1Seite 5 notwendig sind:

, Aws (1000°C, 16MnCr5) = 2,03%
Schwindmal} A: - IGES/
Az (300°C, 40CrMnMo4) = 0,414%
G =N, +A,)* 1o lws Pwz ) Te g e
100 100) 2
Gravurabmalle: N N T /ANL/
GA=(N, +A)*|1+-05 ZW2 | e |9
N +Ao) [ 100 100) 2
Toleranz Werkstlick Tws = Ao +|Ay|
Toleranz Erwarmung T =0,6* Ty
Toleranz Werkzeug Toze =01 Tiys
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Tabelle 1: Ermittelte Malle des Gesenkes

Malf3 (Skizze) Abmalf} Abmal
T T
MaB [mm] | 5pen [mm] | Unten [mm] wsi[mm] | Te [mm] wz [mm]

A 47,58 1,3 -0,7 2 1,2 0,2
B 51 1,3 -0,7 2 1,2 0,2
C 88,84 13 0,7 2 1,2 0,2
D 92 1,3 -0,7 2 1,2 0,2
E 120 15 0.7 2.2 1,32 0,22
F 121,42 1,5 -0,7 2,2 1,32 0,22
G 9,75 1,2 -0,6 1,8 1,08 0,18
H 6,5 1,2 -0,6 1,8 1,08 0,18
K 7,75 1,2 -0,6 1,8 1,08 0,18
L 11,5 1,2 -0,6 1,8 1,08 0,18
M 27,75 1,2 -0,6 1,8 1,08 0,18

Mals (Skizze)l \1ag[mm] | Gioder G, | Tu2 MaB WZ [mm]
A 4758  Ga 0,6 49.07 +0/-0.2
B 51 Ga 0,6 52,55 +0/-0,2
C 88,84 G 0,6 90,16 +0,2/-0
D 92 G 0,6 93,38 +0,2/-0
E 120 G 0,66 121,89 +0,22/-0
F 121,42 G 0,66 123,33 +0,22/-0
G 9,75 G 0,54 9,84 +0,18/-0
H 6,5 G, 0,54 6,54 +0,18/-0
K 7,75 G 0,54 7,81 +0,18/-0
L 11,5 G 0,54 11,62 +0,18/-0
M 27,75 G, 0,54 28,13 +0,18/-0
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5 Fuhrung

br >225+0,0012* W,
br =46,6 mm =47 mm

Abmessung der Ausgangsform: do =80 mm

ho = 60 mm
Tiefe der Gravur im Untergesenk: tu = 5,09 mm
h|: = ho - tU

hrp=54.91 mm
Forderung br > hr daraus getroffene Schlussfolgerung:

hg =55 mm
b =60 mm

6 Gesenkblockmindestabmessungen

6.1 Bestimmung Mindestabstand Gravur — Gesenk

Aus Diagramm S. 19 abgelesene Werte, fur:
Untergesenk:
- die max. Gravurtiefe im Untergesenk entspricht 9,84 mm =>
S2 =20 mm

Obergesenk:
- die max. Gravurtiefe im Obergesenk entspricht 28,13 mm =>

S2 = 47 mm

6.2 Bestimmung mind. Gesenkblockdurchmesser

d0min = dGV + 2*SZmax
dGV = 123,33 mm
SZmaX = 47 mm

domin = 217,13 mm = 217,5 mm
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6.3 Bestimmung mind. Gesenkblockhthe

Aus Diagramm S. 19 abgelesener Wert mit h = 9,84 mm:

homin = 65 mm

7 Nachrechnung Gesenkblockdurchmesser

7.1 Aufschlagflache

W, *2*E

A, =
§ R0 *h

Omin

Esun =2,1%10°
mm

Wy =18000 Nm

Rp02 =1100 N
mm?

A - 18000000NmMmM *2*21*10°Nmm*
A (1100 2N2* 65 * mm * mm?
A, =96122,1mm? = 961,2cm?

7.2 Aufschlagflachenbreite

2
b, = ﬁ+d_i_i mit d, =dg, +2*bgy +2* b
T 4 2

b _\/96122,1mm2+(123,33+2*34+2*7,5)2mm2 (123,33 +2*34 +2*7,5)mm
= _
T 4 2

ba = 132,74 mm
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dy =dg, +2*bgy +2*beg +2*b, +2*R+2*b,

dav
bem
ber
ba
R
br

7.3 Gesenkblockdurchmesser

[mm]
[mm]
[mm]
[mm]
[mm]
[mm]

=121,42
=34
=75
132,74
8

55

( siehe Seite 5)
( siehe Seite 4)
( siehe Seite 3)
( siehe Seite 7)
( siehe /GES/ S. 24)
( siehe Seite 6)

d, :(123,33+2*34+2*7,5+2*132,74+2*8+2*60)mm

d, =606,33mm ~ 607mm

Bedingung: do > dgy + 2s; ist erfullt, da 315mm > 215,42mm (123,33smm + 94mm)

8 Gesenkblockmalie

do [mm] = 607

d [mm] =630
h [mm] = 450

- Somit folgt von Seite 25

9 Gesenkfulimalie

Schlagarbeit: 18 kNm

[mm]
[bm]
[mm]
[mm]
[mm]
[mm]
[mm]
[mm]
[mm]
[mm]
[mm]

200
-5

6
63
2,5
110
4
10
16
36
56
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10 3D Skizze
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{Verwendungsbereich) (Zul. Abw.) (Oberfl) [Mafistab 1:5 (Gewicht)
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Rohteil-Nrf
(Modell- oder Gesenk-Nr)
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Gepr. /usammenbau
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Blatt
O Blatter
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(Verwendungsbereich) (Zul. Abw.) (Oberfl) |Mafstab 1:2 (Gewicht)
(Werkstoff, Halbzeug)
(Rohteil-Nr
(Modell- oder Gesenk-Nr)
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Gepr. Gravur
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